Kapitel 6
Priifplanung

In diesem Kapitel werden die Plantypen mit ihrer Planverwendung
beschrieben. Der Priifplan ist das Herzsttick von QM, deshalb werden
wir ihn ausfiihrlich erkldren. Das Kapitel zeigt, wie der Priifplan struk-
turiert und im Customizing ausgeprdgt werden kann.

Die Priifplanung nimmt eine zentrale Rolle im SAP-Qualitaitsmanagement ein, denn
die Einstellungen in der Prifplanung bestimmen den gesamten Ablauf Ihrer Quali-
tatsprozesse. Im Priifplan werden alle Grunddaten verwendet, die wir in Kapitel 4,
»Grunddaten«, beschrieben haben.

In diesem Kapitel erlautern wir zunachst einige generelle Informationen zu den Plan-
typen und dann die fiir QM-relevanten Details der Plantypen Priifplan, Standardplan,
Arbeitsplan/Linienplan und Planungsrezept. Die Plantypen IH-Anleitung und Equip-
mentplan werden in Kapitel 16, »Zeitgesteuerte Prifung/Priifmittelverwaltung, be-
schrieben. Im vorliegenden Kapitel gehen wir auf die Aspekte Materialspezifikation
(siehe Abschnitt 6.7) und Engineering Workbench (siehe Abschnitt 6.8), auf allge-
meine Funktionen (sieche Abschnitt 6.9), den Anderungsdienst (siehe Abschnitt 6.10)
sowie die zentralen Customizing-Einstellungen (siehe Abschnitt 6.11) ein.

6.1 Plantypen

Pline dienen dem Zusammenfassen von Arbeits- bzw. Priifschritten mit allen Detail-
informationen, die zum Ausfiihren dieser Schritte benotigt werden. Die verschiede-
nen Plane werden durch Plantypen unterschieden, die in den diversen Bereichen ver-
wendet werden.

Folgende Plantypen stehen Ihnen zur Verfligung:
® 2 -Planungsrezept
Arbeitsplan aus der Prozessindustrie (Komponente PP-PI, siehe Abschnitt 6.6)

® A -IH-Anleitung
ubergreifender Arbeitsplan fiir die Instandhaltung, inklusive der Prufmittelver-
waltung (Komponente EAM - Enterprise Asset Management, siehe Kapitel 16,
»Zeitgesteuerte Prifung/Prifmittelverwaltung«)
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6 Prufplanung

m E-Equipmentplan
equipmentbezogener Arbeitsplan fiir die Instandhaltung, inklusive der Priifmit-
telverwaltung (Komponente EAM, siehe Kapitel 16)

® M - Standardlinienplan
Vorgange, die als Referenz in einen Linienplan eingebunden werden kénnen
(Komponente PP - Serienfertigung, siehe Abschnitt 6.3, »Standardplan«)

® N -Normalarbeitsplan
Arbeitsplan aus der Produktionsplanung (Komponente PP — Auftragsfertigung,
siehe Abschnitt 6.4, »Arbeitsplan/Linienplan«)

® Q- Priifplan
Priifplan fiir die Prifabwicklung (Komponente QM, siehe Abschnitt 6.2, »Prif-
plan«)

® R -Linienplan
Arbeitsplan aus der Produktionsplanung (Komponente PP —Serienfertigung, siche
Abschnitt 6.4)

m S-Standardplan
Vorgange, die als Referenz in einen Arbeits- oder Priifplan eingebunden werden
kénnen (siehe Abschnitt 6.3)

In alle Plantypen bzw. Pline konnen Sie Priifungen integrieren, indem Sie den Vor-
gangen Priufmerkmale zuordnen. Diese Prifmerkmale konnen rein informativ sein,
wenn Sie die Prifungen z. B. auf die Auftragspapiere drucken.

Sie kdnnen aber auch bewirken, dass der nachste Arbeitsgang erst nach der erfolgrei-
chen Rickmeldung der Prifungen ausgefiihrt werden kann. Die Art des Priifablaufs
legen Sie selbst uiber die unterschiedlichen Auspragungen der Priifplanung fest.

Der grundsitzliche Aufbau eines Plans (und der verschiedenen Plantypen) ist immer
identisch, auch wenn sich die Benutzeroberflache fiir die Planpflege bei den Plan-
typen unterscheidet.

Als tUbergeordnetes Ordnungskriterium fungiert in allen Plantypen die Plangruppe
mit einer eigenstindigen Nummer, der Plangruppennummer. Sie dient dazu, Plane
logisch zusammenzufassen. Ein Plan identifiziert sich durch den Plangruppenzahler,
z. B. werden alle Priifpldne zu einem Material zusammengefasst.

Diese Plane konnten z. B. sein:

m Priifplan fiir den Wareneingang aus der Produktion

m Priifplan fiir den Wareneingang zur Bestellung, wenn beide Beschaffungsarten ak-
tiv sind

® Priifplan fiir Kundenretouren
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® Prifplan fir die wiederkehrende Priifung nach Ablauf der Mindesthaltbarkeit bzw.
des Verfallsdatums

m lieferanten-/kundenspezifische Priifplane

Meistens ist genau ein Plan in einer Plangruppe enthalten, weil die Plane manuell
zum Material angelegt werden. Die Suche eines Priifplans erfolgt grofitenteils tiber
die Materialnummer. Dadurch ist die Plangruppennummer meistens zweitrangig.

Der Prifplan teilt sich in den Plankopf und beliebig viele Vorgdnge auf, die an einem
Priifplatz ausgefiihrt werden. Ein Vorgang enthalt wiederum beliebig viele Prifmerk-
male. Haben Sie dem Plan mehrere Materialien zugeordnet, kann ein Priifmerkmal
auch materialspezifische Grenzwerte enthalten. Den gesamten Aufbau erlautern wir
schematisch und anhand eines Beispiel im nachsten Abschnitt.

6.2 Prifplan

Sie verwenden den Priifplan, um alle Vorgaben einer Prifung zusammenzufassen.
Dazu stehen Thnen alle Stammdaten zur Verfiigung, die in Kapitel 4, »Grunddatenc,
erklart wurden. Abbildung 6.1 zeigt den schematischen Aufbau eines Priifplans an-
hand eines Beispiels — Flaschen als Verpackungsmaterial. Es werden Fliissigkeiten in
drei verschiedene Flaschengrofien abgefiillt.

‘ Plangruppe: FLASCHEN ,—‘ Was? Materialien ‘
|
Plangruppenzhler: 01 | Wann? Planverwendung ‘
|—{ Wie oft? Dynamisierungsregel ‘
?

Vorgang: Priifung im Lager Probenahmeverfahren? ‘

Vorgang: Laborpriifun D
8ane P g —{ Wo? Priifplatz ‘

—{ Womit? Priifmittel I
Merkmal:
Verschlusspriifung

< Wie? Prifmethode I

Merkmal: Kratzer

—‘ Wie viel? Stichprobenverfahren ‘

A A

Merkmal: Fillvolumen

Wie oft? Dynamisierungsregel ‘

‘ —{ Womit? Priifmittel ‘
< | Vorgaben: Auswahlmenge,

Grenzwerte, Fehlerkataloge

‘ Fullvolumen: Material 1

‘ Flllvolumen: Material 2 ‘

Abbildung 6.1 Prifplan — Aufbau
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6 Prufplanung

Die drei Flaschen unterscheiden sich nur in ihrer Grof3e. Demzufolge ist auch die Prii-
fung identisch. Sie sehen hierbei, an welcher Stelle Sie die Grunddaten zuordnen kon-
nen, z. B. die Priifmethode am Prifmerkmal.

Sie legen also einen Priifplan an und ordnen diesem die drei Flaschengrofien als Ma-
terial zu. Sie nehmen die erste Sichtpriifung direkt im Lager vor; die Laborprifung ist
im zweiten Vorgang enthalten. Hier sind alle zu priifenden Merkmale aufgefiihrt. Da
das Fullvolumen bei den drei Materialien unterschiedlich ist, sind die unterschiedli-
chen Toleranzvorgaben als spezifische Merkmalsvorgaben ausgepragt.

6.2.1 Priifplan anlegen

Um einen Priifplan anzulegen, rufen Sie Transaktion QP01/02 bzw. den Mentipfad Lo-
gistik - Qualitatsmanagement - Qualitatsplanung « Priifplanung « Priifplan « Anle-
gen/Andern auf. Alternativ kénnen Sie die Engineering Workbench in Transaktion
CWBQM nutzen, die in Abschnitt 6.8 erlautert wird. Neuere Funktionen aus dem Pro-
duktionslenkungsplan (PLP), der Stabilitdtsstudie oder der multiplen Spezifikation
sind nur in die Workbench integriert worden, sodass Sie in diesen Fillen entweder
komplett oder abschlief}end mit der Workbench arbeiten miissen. Welchen Weg Sie
nutzen, ist eine rein subjektive Entscheidung. Probieren Sie beide Wege aus, und nut-
zen Sie die fur Sie angenehmere Variante.

Um einen Prifplan anzulegen, miissen Sie ein Giiltigkeitsdatum wahlen, zu dem der
Plan angelegt wird. Dieses Datum ist fiir die Planzuordnung im Pruflos wichtig. Es
muss sichergestellt sein, dass das Giiltigkeitsdatum &lter bzw. gleich dem Selektions-
datum im Priiflos ist.

Um einen Prifplan anzulegen, wihlen Sie eine der folgenden Alternativen (siehe Ab-
bildung 6.2):

m Sie geben Material und Werk an
Das System vergibt die nichstfreie Plangruppennummer und ordnet das Material
zZu.

m Sie geben Material, Werk und Plangruppe an
Das System Uibernimmt die Plangruppennummer und ordnet das Material zu. Gibt
es schon einen Prufplan in der Plangruppe, wird ein neuer Plangruppenzdhler ver-
geben.

m Sje geben die Plangruppe an
Das System ibernimmt die Plangruppennummer ohne Materialzuordnung.

® Sie machen keine Angaben
Das System vergibt die nichstfreie Plangruppennummer ohne Materialzuord-
nung.
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aterial

WYEFK

I~ Tt
Plangruppe: |FLASCHEN | &
I =

Glltigkeit

ANderungsnummer.
“stichtag | 11.08.2020

Revisionsstand

Abbildung 6.2 Prifplan anlegen

Das Feld Anderungsnummer wird in Abschnitt 6.10, »Anderungsdienst«, erklart. Im
Folgenden werden wir alle Elemente, die Sie in Abbildung 6.1 gesehen haben, detail-
liert beschreiben.

Plankopf

Der Priifplan besteht, wie erwdhnt, aus einem Plankopf und beliebig vielen Vorgan-
gen. Der Plankopf bestimmt, wann, was und wie oft gepruft wird.

i origer Plan Machster Plan Langtext Flane Materialzuordnung wWorgange dehr

Plangruppe: | FLASCHEN PInGrZahler. |1 Flaschen 50, 100, 150 ml
Plan

Flangruppe: | FLASCHEN

Plangruppenzahler |1 Flaschen 50, 100, 150 ml

=werk | 1111 Langtext varhanden:

Allgemeine Angaben

Laschvormerkung
*erwendung. |5 Wareneingang
*Gesamtstatus: |4 Freigegeben (allgemein)

Planergruppe

Planungsarbeitsplate

CAP Auftrag
Losgraie von Losgraide bis: |99.999.593 sT

Flannummer it

Parameter fir Dynamisierung/Prifpunkte

Prifpunkte:
Probenahmeverfahren
Dynarmisierungsebene: |1 Proflosebeng ~
Dynamisierungsregel. |DRL SKIF/Lat-Yerfahren, jede 3. Prifung 63

Abbildung 6.3 Priifplan — Kopf
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6 Prufplanung

Beim Anlegen eines Priifplans fiillen Sie zunéchst die Felder im Plankopf aus (siehe
Abbildung 6.3):

® Feld »Kurztext« (siehe das Feld neben dem Plangruppenzéhler)

6.2 Prufplan

® Feld »Probenahmeverfahren«

Hier geben Sie ein Probenahmeverfahren an, wenn Sie als Prifpunkt 200 (Prif-
punkt fir physische Probe) gewéhlt haben.

Dieser Text wird Ihnen in der Suchhilfe fiir Priifplane angezeigt; er sollte daher aus-
sagekraftig sein. Wenn Sie im Einstiegsbild ein Material angegeben haben, schlagt
das System den Materialkurztext als Bezeichnung vor.

Feld »Verwendung«

Uber die Planverwendung findet die Zuordnung zur Priifart statt. Folgende Plan-
verwendungen sind in QM relevant und der angegebenen Prifart im Customizing
zugeordnet:

— 3-Allgemein (Priifart 89)

- 5-Wareneingang (Priifart 01, 04, 05, 07,17)

— 51— WE Erstmuster (Priifart 0101)

— 53 - WE Fremdbearbeitung (Priifart 0130)

— 6-Warenausgang (Prufart 02, 06, 10, 11, 12)

— 9 —Materialpriifung (Priifart 08, 09, 15, 16)

Diese Planverwendung konnen Sie im Customizing beliebig ergdnzen bzw. dandern.

Feld »Gesamtstatus«

Nach dem Abschluss der Priifplanung geben Sie den Plan tiber den Status frei. Sie
konnen den Status mehrstufig setzen, um in Ruhe einen Priifplan fertigzustellen.
Das bedeutet z. B., dass Sie zuerst den Status Erstellungsphase und anschliefend,
wenn Sie fertig sind, den Status Freigegeben verwenden. Nur freigegebene Priif-
plane werden einem Priflos zugeordnet. Der Status ist zudem ein Berechtigungs-
objekt. Mit seiner Hilfe konnen Sie sicherstellen, dass nur bestimmte Personen ei-
nen Priifplan freigeben diirfen.

Felder »Losgrofe von« und »Losgrofle bis«

Das System schldgt hier immer die Maximallosgrofie vor. Diesen Vorschlag sollten
Sie so stehen lassen, da der Inhalt der Priifung nicht von der Losgrofie abhangig ist.
Wichtig ist die Mengeneinheit (letztes Feld in der Zeile). Diese muss in die Basis-
mengeneinheit des Materials umzurechnen sein.

Feld »Plannummer alt«

Sie konnen hier die Nummer eingeben, unter der dieser Plan in Ihrem bisher ge-
nutzten Q-System angelegt wurde.

Feld »Priifpunkte«

Mochten Sie mit Prufpunkten oder Proben arbeiten, wiahlen Sie aus den vorhande-
nen Moglichkeiten aus. Die Arbeit mit Prifpunkten erklaren wir in Kapitel 13,
»Qualitatsmanagement in der Produktion«.
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® Feld »Dynamisierungsebene«
Sie legen fest, auf welcher Ebene Sie dynamisieren mochten:

— Priiflos: Die Prifstufe ist abhdngig von der Bewertung des Priifloses. Damit kon-
nen Sie ein Skip-Lot-Verfahren des gesamten Priifloses abbilden.

— Merkmal: Einzelne Merkmale werden dynamisiert.

® Feld »Dynamisierungsregel«
Eine Angabe in diesem Feld ist erforderlich, wenn Sie die Priiflosebene als Dynami-
sierung festgelegt haben. Die gesamte Funktion der Dynamisierung ist in Kapitel 9,
»Weitere Funktionen in der Priifabwicklung, erlautert.

Sind alle Angaben erfolgt, konnen Sie iiber den Button Materialzuordnung in den Be-
reich der Materialzuordnung wechseln, um alle Materialien, die mit diesen Vorgaben
geprift werden sollen, diesem Priifplan zuzuordnen.

Materialzuordnung

In dem erscheinenden Pop-up-Fenster werden die Materialien, die mit diesem Plan
gepruft werden sollen, mit der Angabe des Werkes dem Plangruppenzahler zugeord-
net (siehe Abbildung 6.4).

= Zuardnung Material-Plan X
Flangruppe.  FLASCHEN Stichtag: 11.08.2020 Andr:
P... Planbezeichnung Material Werk Bezeichnung Lieferant Name &
1 Flaschen &0, 100, 150 mi 309 1111 Flasche S0 ml
1 Flaschen &0, 100, 150 mi 310 1111 Flasche 100 ml
1 Flaschen 80, 100, 150 mi J11 1111 Flasche 150 ml

Abbildung 6.4 Prifplan — Materialzuordnung

Lieferantenspezifischer Priifplan

Wenn Sie an dieser Stelle auch den Lieferanten angeben, haben Sie damit einen liefe-
rantenspezifischen Priifplan. Dieser Plan wird dem Priiflos zugeordnet, wenn beide
Angaben —das Material und der Lieferant — zutreffen.

Wenn ein anderer Lieferant dieses Material liefert, muss entweder ein Priifplan zu
diesem Lieferanten oder ein Plan ohne Lieferant vorhanden sein, um die Priifung
durchfiihren zu konnen.
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6 Prufplanung

Wenn Sie die Herstellerabwicklung verwenden, konnen Sie auch den Hersteller als
Lieferanten zuordnen und haben damit sogar einen herstellerbezogenen Priifplan.

Mochten Sie ein Material aus diesem Prifplan 16schen, markieren Sie die entspre-
chende Zeile und klicken auf den Button [GEEEl

(Loschen) rechts unten im Pop-up-
Fenster (in der Abbildung nicht zu sehen). Schlie8en Sie die Materialzuordnung ab, in-
dem Sie die Eingaben mit der [« J-Taste bestitigen. Sind diese Angaben erfolgt, kon-
nen Sie die Vorgange Uber den Button (Vorgdnge) anlegen.

Vorgang

Sie legen fiir alle Prifungen, die an einem Arbeitsplatz durchgefiihrt werden, einen
Vorgang an. Fur die Prifabwicklung sind im Allgemeinen nur die Angaben im Vor-
gang von Bedeutung (siehe Abbildung 6.5).

Plangruppe:  FLASCHEN RinGrZahler: 1 Flaschen 50, 100, 150 ml

Yorgangsibersicht

Yorgang  Untervorgang |Arbeitsplatz Werk  Steuerschilssel  Vorlagens...  Beschreibung

0010 Q-WE 1111 oMol Prifung im Lager
aozo Q-coL 1111 oMoz Laborprafung

Abbildung 6.5 Priifplan—Vorgang

Auch hier erldutern wir die wichtigsten Eintrége; die anderen Eintrage werden in QM
nicht bendtigt:

® Spalte »Vorgang«
Das Intervall der Vorgangsnummerierung wird im Customizing eingerichtet. Stan-
dardmaiRig ist es auf 10 eingestellt. Wenn Sie beim spiteren Andern des Priifplans
einen Vorgang zwischen dem Vorgang 0010 und 0020 platzieren mochten, wah-
len Sie eine Nummer, die zwischen 0010 und 0020 liegt. Das System sortiert diese
Vorgange beim erneuten Aufruf der Transaktion nach der Vorgangsnummer.

® Spalte »Arbeitsplatz«
Der Arbeitsplatzist der Priifplatz, an dem die Priifung erfolgt. Er dient der Selektion
in der Ergebniserfassung bzw. der Probenaufteilung in der Probenahme. Der Ar-
beitsplatz ist ein Berechtigungsobjekt.

® Spalte »Steuerschliissel«
Uber diesen Schliissel definieren Sie, ob Sie Priifzeiten riickmelden oder kalkulie-
ren mochten. Das Druckkennzeichen ist dabei nur fiir Vorgdnge im Arbeitsplan re-
levant. Folgende Schliissel stehen IThnen im Standard zur Auswahl:
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QMO1 Prifvorgang: Merkmale

QMO?2 Prufvorgang: Merkmale, drucken

QMO3 Prufvorgang: Merkmale, kalkulieren

— QMO4 Prifvorgang: Merkmale, kalk., riickmelden

Einstellungen, die Sie vornehmen, wenn Sie die Priifkosten erfassen mochten, er-
lautern wir in Kapitel 22, »Qualitatskosten«.

® Spalte »Beschreibung«
Sie beschreiben den Pruifschritt als freien Text. Dieser wird in der Ergebniserfas-
sung angezeigt.

Um zu den Prifmerkmalen zu gelangen, markieren Sie einen Vorgang und klicken
auf den Button (Priifmerkmale, in der Abbildung nicht zu sehen).

Priifmerkmale

Sie ordnen alle Priifmerkmale zu, die zu diesem Priifschritt erfolgen sollen (siehe Ab-
bildung 6.6). Auch hier haben Sie ein vorgeschlagenes Nummernintervall von 10.

~ | Plankopf Allgemeine Daten  FHW  Merkmale Obernehmen  Konsistenzprifung — Spezifische Profmerkmalsvorgaben  Mehr
Flangruppe FLASCHEN Flaschen 50, 100, 120 ml FIGrZ. 1
vorgang: 0020 Laborprifung
sl @ |6 & | & W Al W& Quan.Daten ¥ Kataloge W Stichprobe Steuerkennzeichen
Prifmerkmale

Mer.. Werk ‘Version  Kurztext Prifrmerkmal Methode stichprobenverfahren M. Mageinheit Untere Grerze Obere Grenze  Auswahimenge

10 11 1 “erschiuRprufung 50000007 51212144 I0/NIO

20 1111 1 Kratzer 51212144

30 1111 1 Flllvalumen S1212144 1 ml 45,0 180,0

Abbildung 6.6 Priifplan —Merkmal

Wenn Sie keine Stammprufmerkmale verwenden, nutzen Sie nur die Spalte Kurztext
Priifmerkmal, um das Merkmal zu spezifizieren. Sie werden aufgefordert, die Steuer-
kennzeichen zu setzen. Die Funktion der einzelnen Kennzeichen entnehmen Sie Ka-
pitel 4, »Grunddaten«. Wenn Sie ein vorhandenes Stammprifmerkmal auswéhlen,
ergdnzen Sie nur noch die planspezifischen Daten, wie z. B.:

® Wihlen Sie die Methode mithilfe der F4-Suchhilfe des Feldes Methode aus, damit
der komplette Schliissel ibernommen wird. Es werden Ihnen alle Versionen ange-
zeigt, und Sie wahlen die aktuell giiltige Version aus. Haben Sie bereits Prifmetho-
den dem Stammpriifmerkmal zugeordnet, werden nur diese angeboten.

® Der Eintrag in der Spalte Stichprobenverfahren sollte auch aus der Suchhilfe aus-
gewdhlt werden, weil hier nur die Verfahren angeboten werden, die zu den Steuer-
kennzeichen des Merkmals passen.
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6 Prufplanung

®m Die Menge in der Spalte Auswahlmenge ist meistens nicht planspezifisch, sodass
sie aus dem Stammprifmerkmal ibernommen wird.

® Die Spalten MaReinheit und N... (Nachkommastellen) sollten aus dem Stammprif-
merkmal iibernommen und nicht tGberschrieben werden, damit die Ergebnisse
spater mit anderen Planen verglichen werden konnen.

® Die Spalten Untere Grenze und Obere Grenze konnen materialspezifisch angepasst
werden.

Wenn Sie ein Stammpriifmerkmal mit dem Status Referenzmerkmal verwenden,
konnen Sie die Prifvorgaben nichtim Plan &ndern, es sei denn, Sie heben die Referenz
im Plan tiber den Button | & | (Entsperren) auf. Damit gehen Ihnen jedoch alle Funktio-
nen des Referenzmerkmals verloren, die in Kapitel 4, »Grunddaten, erlautert wur-
den.

Sie konnen die soeben aufgefiihrten Details in der Merkmalstabelle in Abbildung 6.6
pflegen oder auch in den Detailbildern, die Sie tiber die Buttons iber der Tabelle auf-
rufen kénnen.

® Registerkarte »Allgemeine Daten« (__#~u.__ ))
Aufdieser Registerkarte sind allgemeine Informationen enthalten, wie z. B. die Fel-
der Merkmalsgewichtung oder Ergebnisdatenherkunft (siehe Abbildung 6.7).

Allgemeing Daten Kataloge Stichprobe

Allgemeine Informationen

Teilstichprabe: 7
Priferqualifikation:
Anteilsherechnung:
Merkmalsgewichtung: | 01 Kritisches Merkmal R

Interne Merkmals-10:

Ergebnisdatenherkuntt. | 01 Qualitatszeugnis ~
Venwelse
Prifmethode: | 50000007 1111 |1 DIM 3429 53
Stammprifmerkmal: [F1 1111 1 werschliugprifung 53
Zusatzdaten
Infofeld 1: Infofeld 2
Infofeld 3:

Abbildung 6.7 Merkmal — allgemeine Daten
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Uber die Ergebnisdatenherkunft werden verschiedene Funktionen gesteuert, wie
z. B. die Ergebniskopie zur Ubernahme von Ergebnissen aus dem Lieferantenzerti-
fikat. Es kann dem Prifer aber auch einfach als Information dienen, dass er die Er-
gebnisse aus dem Lieferantenzertifikat ibernehmen soll.

Registerkarte »Kataloge« ([ ataloge |)
Auf der Registerkarte Kataloge weisen Sie die zu verwendende Auswahlmenge zu,
wenn Sie mit Merkmalsauspragungen arbeiten (siehe Abbildung 6.8).

Allgemeineg Daten Kataloge Stichprobe

Kataloge
Katalogart A Coriamg Werk Kurztext fir Codegruppe/Auswahlmenge
1 Auspragung I0/NIO 1111 @ | in Ordnung / Micht in Ordnung

Abbildung 6.8 Merkmal —Kataloge

Mochten Sie, dass bei der Fehlererfassung nur ein bestimmter Fehlerkatalog ange-
boten wird, ordnen Sie an dieser Stelle den gewtlinschten Katalog zu.

Wenn Sie mit der automatischen Fehlererfassung arbeiten, konnen Sie im unteren
Bereich der Registerkarte Kataloge einen Fehlercode zuordnen, entweder im Feld
Allgemein oder fir quantitative Merkmale in den Feldern An oberer Toleranz und
An unterer Toleranz (siche Abbildung 6.9). Das System erstellt automatisch einen
Fehler, wenn die Toleranz uiber- bzw. unterschritten wurde.

Fehlercodes bei Rickwelisung

Allgemein:
An oherer Toleranz: |QM-M 11 Ubermalk
Anunterer Toleran: | QM-M 12 Untermarz

Abbildung 6.9 Merkmal —Fehlerkatalog

Registerkarte »Quantitative Daten« (¥ cuanDst=n))

Diese Registerkarte steht nur bei den quantitativen Merkmalen zur Verfiigung
(siehe Abbildung 6.10).

Neben den Feldern Untere Grenze und Obere Grenze konnen Sie auch die Felder
Untere PlausiGrenze und Obere PlausiGrenze fiillen. Gegen diese Plausibilitats-
grenzen wird bei der Ergebniserfassung gepriift, um Schreibfehler auszuschlief3en.
Wird hier kein Eintrag vorgenommen, wird die prozentuale Abweichung aus dem
Customizing der allgemeinen Werksdaten zur Plausibilitatsprufung herangezo-
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6 Prufplanung

gen. Alternativ zu den Grenzwerten konnen Sie auch Eingaben in den Feldern Soll-
wert und Toleranzschliissel vornehmen. Toleranzschliissel werden im Customi-
zing zu jedem Sollwert hinterlegt. Es werden einige Toleranzschliissel ausgeliefert,
die der DIN-Norm entsprechen. Die weiteren Grenzpaare konnen Sie in der Ergeb-
niserfassung sichtbar machen. Naheres dazu finden Sie in Kapitel 8, »Priifablauf«.
Alle anderen Felder haben nur informativen Charakter.

Allgemeine Daten Quantitative Daten Kataloge Stichprobe

Sollwert und Toleranzen

Machkommastellen: |1 Maeinheit [ml

Toleranzachllssel:
Solwert:
*Untere Grenze: *Obere Grenze:

Untere PlausiGrenze: Ohere PlausiGrenze:

Toleranzanderung
Toldnd. giltig ak: Toldnd . giltig kbis:

Untere Grenzwertand . Ohere Grenzwertand.:

YWeitere Grenzenpaare

1.untere Grenze: 1. obere Grenze:

2. untere Grenze: 2. ohere Grenze:
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nicht mehr als ein Ergebnis erfassen, da das System davon ausgeht, dass Sie ein
Stiick firr die Prifung bendtigen. In einem solchen Fall sollten Sie als Basispro-
bemenge eine Teilmenge wie 0,01 nehmen, auch wenn das bei der Einheit ST
(Sttck) wenig sinnvoll erscheint.

Allgemeine Daten Quantitative Daten Kataloge Stichprobe

Stichprobe
*Stichprobenverfahren: |S1212144 Aftr /Fehl Einhu/Miv 1/ 1-fachiACil 0,01
Probermengeneinhet

Basisprobemenge:

Dynamisierung
Crynarm. wie Merkmal:
Dynamisierungsregel: Mormal/Reduziert®erscharft (150 2859-1)
Material v Lieferant

kunde v Hersteller

Abbildung 6.11 Merkmal — Stichprobe

Haben Sie im Plankopf als Dynamisierungsebene die Merkmalsebene ausgewahlt,
konnen Sie an dieser Stelle das Feld Dynamisierungsregel fiillen. Die Dynamisie-
rungskriterien werden Thnen aus dem Customizing zur Priiflosherkunft ange-
boten.

Abbildung 6.10 Merkmal —quantitative Daten

Registerkarte »Stichprobe« ([ # stcnprace |)

Wenn Sie in den Steuerkennzeichen zum Merkmal das Stichprobenverfahren akti-

viert haben, flllen Sie auf der Registerkarte Stichprobe zunachst das Feld Stichpro-

benverfahren aus (siehe Abbildung 6.11).

Die Felder Probemengeneinheit und Basisprobemenge sind in diesen beiden Fal-

len wichtig:

- Sie prufen zerstorend, d. h., die Probemenge bzw. das Probesttick wird nicht in
den Bestand zurtickgefihrt. Das System soll die zu buchende Probemenge auto-
matisch ermitteln.

— Sie mochten mehr Einzelwerte erfassen, als die Losmenge grof? ist. Betragt die
Priiflosmenge z.B. nur ein Stiick und die Basisprobemenge ist 1, kénnen Sie

Dynamisierungskriterien
Die Dynamisierungskriterien legen fest, anhand welcher Eigenschaften Priifungen
flir die Dynamisierung zusammengefasst werden. Dynamisierungskriterien sind
Schlusselfelder fir die Fortschreibung der Qualitatslage. Mit Bezug auf diese Schlus-
selfelder verandert das System die Stichprobenumfange dynamisch:
® Mochten Sie, dass jeder Lieferant separat dynamisiert wird, flihren Sie das Skip-
Lot-Verfahren pro Lieferant durch.
Aufwendige Materialpriifungen sind unabhangig vom Lieferanten. Deshalb wird
der Lieferant als Kriterium deaktiviert.
Falls Sie mit der Herstellerabwicklung arbeiten, konnen Sie die Prifstufen auf der
Ebene des Herstellers flihren.

Mochten Sie, dass eine Gruppe von Merkmalen immer zusammen dynamisiert wird,
geben Sie das Leitmerkmal im Feld Dynam. wie Merkmal an.
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Merkmale libernehmen

Uber den Button Merkmale iibernehmen (in der Abbildung nicht zu sehen) kénnen
Sie Merkmale aus einem anderen Vorgang oder aus einem anderen Plan iibernehmen
(siehe Abbildung 6.6). Dazu miissen Sie das Merkmal markieren, nach dem die ausge-
wahlten Merkmale eingefiigt werden sollen. Im entsprechenden Pop-up-Fenster ma-
chen Sie Angaben zur Planselektion, z. B. geben Sie eine Plangruppe an, um die Merk-
male bereitzustellen (siehe Abbildung 6.12).

= Flan selektieren X

Altueller Plan
Aktueller Plan

Plangruppenzahler: |1

Anderer Plan

Waterial

WErK

*Plantyp: |Q
Plangruppe: |10

*Stichtag: |12.08.2020

Abbildung 6.12 Merkmale libernehmen — Plan selektieren

AnschlieBend werden Ihnen alle Merkmale zur Ubernahme angeboten (siehe Abbil-
dung 6.13). Sie markieren die gewlinschten Merkmale und bestdtigen die Eingabe.

= Ausivahl von Merlamalen 5 Eintrage X
vrg |Text Mkm1 | QM| QL [werk | StPrifM |version|kKurztext Zeile
= <]
001& wareneingangsprifung | 0010 x 1113 | 50000009 |1 Festkérpergehalt 1
= -
0010 | war eneingangsprifung| 0020 ¥ 111150000011 (1 Standard Vergleich 2
0010 | wareneingangsprifung | 0030 x 1111 |50000012 (1 Viskositat Brookfield 3
0010 | war eneingangsprifung| 0040 ¥ 111150000013 (1 Stippen 4
0010 | war enaingangsprifung | 0050 x 1331 | 50000003 |2 pH-Wart 5

Abbildung 6.13 Merkmale Gibernehmen
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Spezifische Merkmalsvorgaben

Sind mehrere Material-Plan-Zuordnungen vorhanden, kénnen zu jedem Material
spezifische Vorgaben hinterlegt werden. Das System priift bei der Vorgabenzuord-
nung zuerst, ob spezifische Vorgaben vorhanden sind. Liegen keine spezifischen Vor-
gaben vor, werden die Vorgaben auf der Ebene des Priifmerkmals herangezogen. Sie
missen also nicht zwingend zu jedem Material spezifische Vorgaben hinterlegen.

Um zu den spezifischen Vorgaben zu gelangen, klicken Sie auf den Button
[speziische prumernaisergecen| (Spezifische Priifmerkmalsvorgaben). Neue Eintrdge nehmen Sie
hier liber die Funktion Zuordnung einfiigen (®)) vor. Zur Auswahl stehen Thnen alle
Eintrdge aus der Materialzuordnung (siehe Abbildung 6.14).

Flanzuordnungen
Material Materialkurztext Werk PGZ
309 Flasche 50 ml 1111 1
310 Flasche 100 ml 1111 1
311 Flasche 150 mi 1111 1

Abbildung 6.14 Spezifische Merkmalsvorgaben auswahlen

In unserem Beispiel haben wir drei Materialien zugeordnet. Diese unterscheiden sich
nur in ihrer Grofle. Dementsprechend sind die Grenzwerte fiir das Fillvolumen un-
terschiedlich (siehe Abbildung 6.15).

Plangruppe FLASCHEMN Flaschen 50, 100, 150 ml FIGrZ. 1
Yorgang: 0020 Lahorprifung
Prifmerkmal: 30 Fllkolumen
CQluantitatives Prifrmerkmal (unterefobere Toleranz), Einzelergebnisse, MuR-terkmal, Urnfang fest
=i e S ¥ Quan Daten ¥ Kataloge

Spezifische Merkmalsworgaben

Nr. 5... Material Materiallkurztext  Werk Plan... N... Maiiginheit Untere Grenze Obere Grenze
10 309 Flasche 50 ml 1111 1 1 ml 49,0 51,0
20 310 Flasche 100ml 1111 1 1 ml 98,5 101,5
30 J11 Flasche 180ml 1111 1 1 ml 148,0 152,0

Abbildung 6.15 Spezifische Vorgaben

Priifmittel

Prifmitte]l werden dem Priifplan zugeordnet, damit der Prifer genau weif3, mit wel-
chem Gerit die Priifung durchzuflhren ist. Jedem Prifmerkmal kann genau ein Priif-
mittel zugeordnet werden; jeder Priifschritt, zu dem Sie ein Priifmittel bendtigen,
kann also nur genau ein Merkmal sein. Zwischenstufen einer Prifung (wie die Ein-
oder Auswaage mit einer Analysenwaage) miissen Sie also als eigenstidndiges Prif-
merkmal anlegen. Die Prifmittelverwaltung wird in Kapitel 16, »Zeitgesteuerte Prii-
fung/Priifmittelverwaltung, erklart.

m
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Wenn Sie mit einer Messmaschine prifen, die nur einmal in Threm Unternehmen
vorhanden ist, ordnen Sie sie direkt mit der Equipmentnummer zu. Messmittel, die
austauschbar sind, wie z. B. Analysewaagen oder Mess-Schieber, sollten entweder als
Material oder Equipmentgruppe zugeordnet werden. Die korrekte Zuweisung erfolgt
dann in der Ergebniserfassung.

Alle Prifmittel, die Sie den Priifmerkmalen zuordnen mochten, werden zuvor als Fer-
tigungshilfsmittel tiber den Button (Fertigungshilfsmittel, in der Abbildung nicht
zu sehen) dem jeweiligen Vorgang zugeordnet. Sie konnen zwischen zwei Arten von
Fertigungshilfsmitteln wahlen:

® Equipment
In den beiden folgenden Fallen wahlen Sie das Equipment:
— Wenn Sie genau ein Prifmittel, z. B. eine Messmaschine, zuordnen mochten.

— Wenn Sie ein ibergeordnetes Equipment zuordnen (sie haben z. B. alle Mess-
Schieber als Gruppe angelegt und darunter die einzelnen Gerite zugeordnet).

® Material
Wahlen Sie das Material, wenn Sie eine Gruppe von Prifmitteln, z. B. Mess-Schie-
ber, zuordnen mochten und diese Priifmittel als Material der Materialart Ferti-
gungshilfsmittel angelegt haben.

Im Pop-up-Fenster zur Zuordnung der Fertigungshilfsmittel geben Sie das Material
an oder wihlen als FHM-Art das Equipment aus. Uber den Button (Equip-
ment) geben Sie dieses dann ein (siehe Abbildung 6.16).

= Prifplan Andern: FHM Meue Eintrage X

FHM-FPositionsnummer:

*Material: al

“yWerk: 1111

Grunddaten
*Menge: 1,000
SteuProfil:
Yorlagenschlissel:

Langtext vorhanden

] Dokument (] Equipment & (9

Abbildung 6.16 Zuordnung der Fertigungshilfsmittel
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Alle zugeordneten Priifmittel werden in einer Liste dargestellt (siehe Abbildung 6.17).

Fertigungshilfsmittel-Zuordnungen zum Yorgang

Pos. Al FertHilfsmittel  Bezeichnung
0010 E| 10000006 pH-Meter
0020 E| 10000018 Analysenwaage

Abbildung 6.17 Fertigungshilfsmittel — Ubersicht

Nun konnen Sie das Prifmittel dem Merkmal zuordnen. Dazu rufen Sie die Merk-
malsubersicht auf und stellen sicher, dass in den Steuerkennzeichen des Priifmerk-
mals das Kennzeichen Priifmittel zuordnen aktiv ist. Nun konnen Sie aus der Liste der
dem Vorgang zugeordneten Fertigungshilfsmittel das gewtinschte Priifmittel aussu-
chen (siehe Abbildung 6.18).

Kurztext Prifmerkmal Profmittel  Kurztext Prifmittel
werschiuRprirung

Kratzer

Fullvolumen 20 Analysenwaage

Abbildung 6.18 Merkmalsubersicht — Priifmittel

Formelmerkmal

Formelmerkmale verwenden Sie, wenn Sie Berechnungen innerhalb eines Vorgangs
durchfiihren moéchten. Dazu stehen Thnen alle Merkmale eines Vorgangs zur Ver-
figung.

In den Steuerkennzeichen des Prufmerkmals, die Sie jederzeit tiber den Button Steu-
erkennzeichen aufrufen konnen, haben Sie das Merkmal als Formelmerkmal gekenn-
zeichnet (siehe Abbildung 6.6). Damit erfordert das Feld Formel in den quantitativen
Daten eine Pflichteingabe (siehe Abbildung 6.19). Sie setzen das Kennzeichen Formel
berechnen, wenn das System die Eingabe der Formelparameter prifen und in der Er-
gebniserfassung berechnen soll. Wenn das Kennzeichen nicht gesetzt wird, mussen
Sie das Ergebnis liber eine eigene Routine fiillen.

Farmel

v Formel berechnen

*Formel: 400050 - AQOQG0 * 100

Abbildung 6.19 Formelangabe

Welche Variablen Thnen zur Verfiigung stehen, entnehmen Sie der Suchhilfe. Fol-
gende Formelparameter werden am haufigsten verwendet:
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® AQ (Messwert zum Einzelstlick) bei Einzelwerterfassung

®m CO (Arithmetisches Mittel der Messwerte zum Merkmal) als Mittelwert bei sum-
marischer oder Einzelwerterfassung

Sie setzen diese Variable mit der Merkmalsnummer zusammen, z. B.:

® A0O0O010 = Einzelwert des Merkmals 0010 aus dem Vorgang
®m CO0010 = Mittelwert des Merkmals 0010 aus dem Vorgang

Als Formel konnen Sie alle Rechenarten und Funktionen verwenden. Wenn Sie tie-
fer in die Berechnungsmoglichkeiten einsteigen mochten, klicken Sie auf den Link
Check Formula in der (F1]-Hilfe zum Feld Formel. Dort ist die Funktion detailliert
beschrieben.

Sollten Sie Ihre gewtinschten Anforderungen damit nicht abbilden kénnen, kénnen
Sie die ausgelieferten Formeln jederzeit durch eigene Funktionsbausteine erweitern.

Berechnung des Trocknungsverlusts

Sie ermitteln aus der Einwaage (Merkmal 0050) und Auswaage (Merkmal 0060) den
Trocknungsverlust (Merkmal 0070) als Doppelbestimmung:

Trocknungsverlust = (Einwaage — Auswaage) x 100

Die Hilfsmerkmale erhalten keine Priifvorgaben, da hier keine Merkmalsbewertung
gegen Grenzen erfolgt.

Stellen Sie sicher, dass das Stichprobenverfahren bei allen drei Merkmalen identisch
ist. Bei diesem Beispiel gilt n = 2, weil eine Doppelbestimmung durchgefiihrt werden
soll.

Formel bei Einzelwerterfassung: (AO0050 — A00060) x 100

Das System errechnet damit bei der Ergebniserfassung fiir das Merkmal 0070 aus
den jeweils zwei Werten der Ein- und Auswaage auch zwei Einzelwerte fiir den
Trocknungsverlust und bildet automatisch den Mittelwert.

Eingabeverarbeitung

Sie konnen Merkmale mit einer Eingabeverarbeitung verarbeiten. Damit haben Sie
die Moglichkeit, den in der Ergebniserfassung eingegebenen Messwert nach be-
stimmten Regeln zu verarbeiten. Dieser Wert bleibt dabei als Originalwert erhalten. In
Kapitel 8, »Priifablauf, finden Sie ein Beispiel.

Ausgeliefert werden folgende Varianten der Eingabeverarbeitung:

® 100 - Ausgabe wie Eingabe
Diese Eingabeverarbeitung konnen Sie verwenden, damit Messwerte mit der glei-
chen Anzahl von Nachkommastellen ausgegeben werden, wie sie eingegeben wur-
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den. Dies ist sinnvoll, wenn z. B. ein Messgerat das Ergebnis nur mit einer Genau-
igkeit von einer Nachkommastelle anzeigt, in der Planung aber zwei Nachkom-
mastellen vorgesehen sind.

® 200 - Ausgabe nach signifikanten Stellen
Mit dieser Eingabeverarbeitung wird nach einer Anzahl von signifikanten Stellen
gerundet.

= 300 -Datum
Statt eines Messwertes soll ein Datum erfasst werden. Mit dieser Funktion wird der
eingegebene Wert auf das richtige Datumsformat hin tiberpriift.

Diese Funktionen konnen Sie jederzeit um eigene Funktionsbausteine erweitern. Ein
Beispiel dazu finden Sie in Abschnitt 6.11, »Customizing der Priifplanung«.

Sie aktivieren die Eingabeverarbeitung in den Steuerkennzeichen des Prifmerkmals,
die Sie tiber den Button Steuerkennzeichen... aufrufen konnen. Mit der Aktivierung
wird das Feld Eingabeverarbeitung zum Pflichtfeld (siehe Abbildung 6.20).

Farmel

*Eingabeverarbeitung: | 100 Ausgabe wie Eingabe v

Abbildung 6.20 Eingabeverarbeitung

Priifplan priifen

Beim Sichern eines Priifplans findet automatisch eine Planpriifung statt, bei der Sie
das System auf Unstimmigkeiten hinweist. Die Planpriifung konnen Sie auch manu-
ell iiber den Button (Plan priifen, in der Abbildung nicht zu sehen) starten. Sie
erhalten dann ein Meldungsprotokoll, in dem die Fehler, sortiert nach der Gewich-
tung, aufgefiihrt sind (siehe Abbildung 6.21).

=
Meldungsprotokoll wom: |_12 L0B.2020

Anzahl gesammelter Meldungen

Informationsmeldungen: i |3
Warnmeldungen: 1|1
Fehlermeldungen: ol |
Apbruchmeldungen: o |TO
Summe: 2 |

Abbildung 6.21 Meldungsprotokoll
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Der Button |U| (Protokoll) zeigt den Inhalt der Meldung an (siehe Abbildung 6.22).

Protokoll vom 12.08.2020

Excep__|r\ Arbeitsgebiet Ms_ T Anzahl  Zahler P OPlangruppe P Folge Wrg o Meldungstest
-

:IW aP 212 1 1 Q& FLASCHEW 1 0O 0010 Zum“organg sollten Prafmerkmale gepflegt werden

Abbildung 6.22 Protokolldetail

Sie erhalten Warnmeldungen, wenn bestimmte Funktionen unvollstindig sind.
Diese Warnmeldungen sollten Sielesen und entsprechend reagieren. Typische Warn-
meldungen sind:

m Der Steuerschliissel verlangt Priifmerkmale, es sind aber keine erfasst.

®m Stammprifmerkmale werden mehrmals in einem Plan verwendet. Das ist ein
wichtiger Hinweis, da dieses Merkmal nicht auf einem Zeugnis ausgegeben werden
kann.

Zu einem quantitativen Merkmal wurde keine Maf3einheit erfasst.

Sie haben die automatische Fehlererfassung aktiviert, jedoch keinen Fehlercode
zugeordnet.

Sie erhalten Fehlermeldungen, wenn bestimmte Konstellationen verwendeter
Stammdaten nicht passen. Fehlermeldungen mussen Sie unbedingt korrigieren, da
sie dazu fiithren, dass bei der Planzuordnung im Priiflos Probleme auftreten. Dies
ware z. B. der Fall, wenn das Stichprobenverfahren nicht zu den Priifpunkten passt.
Diese Situation tritt z. B. auf, wenn Sie die Kopfdaten andern, ohne das Stichproben-
verfahren anzupassen.

6.2.2 Priifplan mit Vorlage anlegen

Mochten Sie einen vorhandenen Plan kopieren, klicken Sie im Einstiegsbild von
Transaktion QP01 aufden Button (Kopiervorlage). Damit 6ffnet sich ein Pop-
up-Fenster zur Auswahl des Prifplans. Hier kénnen Sie Angaben machen, um den
Plan zu selektieren, den Sie als Vorlage verwenden mochten (siehe Abbildung 6.23).

Das System selektiert den Plan anhand der Vorgaben und ibernimmt die Felder aus
der Vorlage in den neu anzulegenden Plan.

Materialzuordnung priifen

Kontrollieren Sie unbedingt die Materialzuordnung in lhrem neu angelegten Plan, da
sie oft auch aus der Vorlage iibernommen wird. Meistens mochten Sie aber andere
Materialien mit dem neuen Priifplan prifen.

6.3 Standardplan

Anlegen mit Vorlage: Vorlagenselektion

Material:

YWerk: 1111

Plangruppe:

*Stichtag: | 12.08.2020

Kriterien fir die Planauswahl
Werk: 1111
Flangruppenzahler:
Status Plan:

Planergruppe:

Abbildung 6.23 Anlegen mit Vorlage — Vorlagenselektion

6.2.3 Priifplan dndern

Furdie Plandnderung verwenden Sie Transaktion QP02. Unabhangig vom Status kon-
nen jederzeit Anderungen an allen Feldern vorgenommen werden. Sie geben im Ein-
stiegsmenii ein Datum im Feld Stichtag vor, zu dem die Anderungen giiltig sein sol-
len. Dazu kénnen Sie ein Datum in der Zukunft wihlen, um die Anderungen vorab zu
planen.

6.3 Standardplan

Ein Standardplan ist ein Plan ohne Materialbezug, mit dem Sie wiederkehrende Vor-
giange mit allen Merkmalen als Baustein anlegen und in einem anderen Plan referen-
zieren kénnen. Anderungen an dem Standardplan wirken sich sofort auf alle Pline
aus, in denen der Standardplan als Referenz eingebunden ist.

Standardplan fiir den Vorgang »Priifung im Wareneingangslager«

Priifungen, die sofort im Wareneingang stattfinden (z.B. die Priifung auf unver-
sehrte Verpackung oder korrekte Etiketten) werden bei jedem Priiflos stattfinden,
unabhangig davon, um welches Material es sich handelt. Daher kann fiir diesen
gesamten Vorgang ein Standardplan verwendet werden.




6 Prufplanung

Der Standardplan ist aus QM-Sicht analog zum beschriebenen Priifplan aufgebaut,
enthiltjedoch keine Materialzuordnung. Die einzelnen Funktionen sind in Abschnitt
6.2, »Prifplan, erklart. Die Komponentenzuordnung, die anstelle der Materialzuord-
nung im Bildschirm ersichtlich ist, ist bei der Priifabwicklung nicht relevant.

Einen Standardplan konnen Sie tiber Transaktion QP11/2 bzw. den Mentipfad Logistik
 Qualitdtsmanagement - Qualitdtsplanung - Priifplanung « Standardplan - Anle-
gen/Andern bearbeiten.

6.3.1 Standardplan referenzieren

Ziel des Standardplans ist es, ihn als Referenz in einen anderen Plan einzubinden. Da-
durch sind die Daten zum Vorgang und die Priifmerkmale im Plan nicht dnderbar,
sondern werden nur angezeigt. Alle spateren Anderungen finden immer nur im Stan-
dardplan statt. Wir zeigen die Funktionen der Referenz anhand eines Beispiels:

1. Referenz anlegen
Um eine Referenz anzulegen, nutzen Sie in Transaktion QP02 in der Vorgangstiiber-
sicht den Button (Referenz anlegen). Es 6ffnet sich das Bild zur Eingabe
der Vorgangsdaten (siehe Abbildung 6.24).

Plangruppe FLASCHER Flaschen 50, 100, 130 ml RIGrZ. 1

Vorgang
*worgang: | 0010
vorlagenschlissel:

Langtext vorhanden

Referenzierung

I~ Tt
*Plangruppe Yenweis: |50000000 | O
= =+

*PInGrZahler venveis: |1

*Intervall %rg: |10

Abbildung 6.24 Referenz anlegen

Hier machen Sie folgende Angaben:

— Im Feld Vorgang legen Sie fest, welcher Vorgang im aktuellen Plan gesetzt wer-
den soll.
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— Im Bereich Referenzierung geben Sie die Plangruppe des Standardplans in das
Feld Plangruppe Verweis ein und den Plangruppenzahler in das Feld PInGrZah-
ler Verweis.

— Falls in dem Standardplan mehrere Vorgange enthalten sind, werden diese in
dem im Feld Intervall Vrg vorgegebenen Intervall als Vorgangsnummer in den
aktuellen Plan eingefligt.

In der Vorgangsiibersicht wird Ihnen jetzt der Vorgang aus dem referenzierten
Plan angezeigt (siehe Abbildung 6.25). Weitere Anderungen nehmen Sie jetzt im-
mer nur im Standardplan vor.

Plangruppe:  FLASCHEN FInGrZahler: 1 Flaschen 50, 100, 150 ml

Vorgangsibersicht

vorg... Unte.. |Arbeitsplatz werk  Steuerschiiissel vorlagens...  Beschreibung

0010 Q-WE 1111 oMol Prifung im Lager
0020 Q-CoL 1111 oMoz Laborprifung

Abbildung 6.25 Referenz anzeigen

2. Referenz anzeigen
Wenn Sie wissen mochten, welcher Standardplan in den aktuellen Priifplan einge-
bunden ist, wahlen Sie den Mentlipfad Mehr « Zusatze - Referenz « Anzeigen.

3. Referenz aufheben
Sie konnen eine Referenz auch autheben. Dadurch werden alle Vorgange direkt in
den aktuellen Plan eingebunden, und damit wirken sich Anderungen des Stan-
dardplans nicht mehr auf diesen Priifplan aus. Um die Referenz aufzuheben, mar-
kieren Sie in der Vorgangsiibersicht den referenzierten Vorgang und wahlen den
Mentpfad Mehre«Zusdtze - Referenz « Entsperren. Damit ist auch dieser Vorgang im
Priifplan dnderbar.

6.3.2 Verwendung des Standardplans

Uber Transaktion CA90 bzw. den Meniipfad Logistik » Qualititsmanagement « Quali-
tatsplanung « Priifplanung - Standardplan « Verwendungsnachweis konnen Sie sich
anzeigen lassen, in welche Pldne die Standardpldne eingebunden sind.

6.4 Arbeitsplan/Linienplan

Der Arbeitsplan ist der Grundstammsatz der Produktionsplanung bzw. Fertigungs-
steuerung; der Linienplan wird in der Serienfertigung verwendet. Die QM-Funktiona-
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